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URZAD DOZORU TECHNICZNEGO

UDT - CERT
CERTYFIKAT

Nr/No. CSW/899/2020

Jednostka Certyfikujgca Systemy Zarzgdzania UDT-CERT
UDT-CERT Management Systems Certification Body

po$wiadcza, ze firma:
certifies that the company:

GRUP

fé‘”‘da‘

SW ARMATURA Sp. z o.o.
ul. Gajowa 17, 43-254 Warszowice

wdrozyta oraz stosuje wymagania jako$ci w spawalnictwie zgodnie z norma
has implemented and maintains quality requirements in welding in compliance with

PN-EN ISO 3834-2:2007

EN ISO 3834-2:2005

Zakres certyfikacji wedtug zatgcznika.
Scope of certification in the annex
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Data udznel_ema_ plem‘ts;ej certyfikacji: 06.06.2014 Data qu_fanlg ce.rtyflkatu. 18.12.2020 >
Date of first certification granting: Date of certificate issue:
Data waznos$ci poprzedniego cyklu certyfikacji: Data waznosci certyfikatu:

Date of preceding certification validity: 05:42,2020 Date of certificate validity: 05.06.2022 l
Certyfikat wydano na podstawie auditu przeprowadzonego w dniu 15.12.2020 r. (
Certificate issued on the basis of the audit carried out on 15.12.2020. >|
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Dyrektor Departamentu

Certyfikacji i Oceny Zgodnosci (

Director of Certifigation apd Conformity >|
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URZAD DOZORU TECHNICZNEGO

ZALACZNIK DO CERTYFIKATU NA ZGODNOSC Z NORMA PN-EN ISO 3834-2:2007
Nr CSW/899/2020
Wydanie | z dnia 18.12.2020

Rodzaj wyrohow:

Rury kotnierzowe, kolana segmentowe, tréjniki spawane, zwezki symetryczne i niesymetryczne,
dennice, kompensatory dfawikowe stosowane w rurociggach, konstrukcje podporowe i mocowania
zwigzane scisle z elementami rurociggéw

Zakres prac:
wytwarzanie.

Norma wyrobu / specyfikacje:

PN-EN 13445 Nieogrzewane ptomieniem zbiorniki ci$nieniowe
PN-EN 13480 Rurociggi przemystowe metalowe
PN-EN 1594 Systemy dostawy gazu -

Rurociggi o maksymalnym ci$nieniu roboczym powyzej 16 bar

PN-EN 12732 Systemy dostawy gazu -
Spawanie stalowych uktadéw rurowych

WUDT-UC Nieobowigzkowe specyfikacje techniczne dla urzadzen
ci$nieniowych

PN-EN ISO 3183:2013-05  Przemyst naftowy i gazowniczy - Rury stalowe do rurociggowych
systemow transportowych

Stosowane metody spajania (wg PN-EN ISO 4063):

- 135, 141, 141/135, 141/111.

Materiaty podstawowe (wg ISO/TR 15608):

1.1,1.2,18,1.4, 21,2431, 5.2, 6.4, 8.140. 144

Personel wykonujacy spajanie:

spawacze posiadajg sprawdzone kwalifikacje wedtug norm: PN-EN ISO 9606-1, PN-EN ISO 9606-
4,

Personel nadzorujacy procesy spajania:

Bogumit Matecki posiada kwalifikacje zgodne z wymaganiami normy PN-EN I1SO 14731.

Personel wykonujacy / nadzorujgcy badania nieniszczace:

personel posiada sprawdzone kwalifikacje zgodne z wymaganiami norm PN-EN ISO 9712,
kompetencje weryfikowane przez wytwérce (dotyczy tylko VT).

Dokumenty stosowane przez wytwérce, inne niz okreslone w pkt 2.2 normy PN-EN ISO 3834-

5:

PN-EN 1011-2 Spawanie - Wytyczne dotyczgce spawania metali - Czes¢ 2.
Spawanie tukowe stali ferrytycznych.

PN-EN 1011-3 Spawanie - Wytyczne dotyczgce spawania metali - Cze$é 3:
Spawanie fukowe stali nierdzewnych.



10) Postanowienia dotyczgce nadzoru nad wydanym certyfikatem zawarte sg w umowie nr
76265/CS5/2020 z dnia 28.02.2020 o certyfikacje na zgodno$¢ z normg PN-EN ISO 3834-2:2007.

11) Certyfikat traci wazno$¢, gdy nie spetnione sg zobowigzania zawarte w umowie nr 76265/CS/2020
z dnia 28.02.2020 o certyfikacje na zgodno$¢ z normag PN-EN ISO 3834-2:2007.

entu Certyfikacji
i Oceny/Zgodnosci

Jacek Njemczyk

Zatgcznik, wydanie | z dnia 18.12.2020 do certyfikatu na zgodno$¢ z norma PN-EN SO 3834-2:2007 nr CSW/899/2020
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OFFICE OF TECHNICAL INSPECTION

ANNEX TO THE CERTIFICATE TO COMPLY WITH THE STANDARD EN ISO 3834-2:2005
No. CSW/899/2020

Issue | of 18.12.2020

Type of products:

Flange tubes, segment elbows, welded tees, symmetric and asymmetric reducers, ends, throttle
compensators for pipelines, support structures and fittings strictly for pipeline elements

Scope of work:
manufacture.

Product standards / specifications:

PN-EN 13445 Unfired pressure vessels
PN-EN 13480 Metallic industrial piping
PN-EN 1594 Gas supply systems —

Pipelines for maximum operating pressure up to and including 16 bar

PN-EN 12732 Gas supply systems —
Welding steel pipework

WUDT-UC Technical conditions of Office of Technical Inspection (UDT).
Pressure equipment.

PN-EN 1SO 3183:2013-05 Przemyst naftowy i gazowniczy - Rury stalowe do rurociggowych systemoéw
transportowych

Application methods of welding (acc. to PN-EN ISO 4063):

- 135, 141, 141/135, 141/111.

Parent materials (acc. to ISO/ TR 15608):

11,12,13,14,21,22 31,52,64,81,10.1, 44

Welding personnel:

welders have checked qualifications according to the requirements of the standard: PN-EN 1SO 9606-1,
PN-EN 1SO 9606-4.

Welding coordination personnel:

Bogumit Matecki is qualified in accordance with the standard PN-EN ISO 14731.

NDT personnel:

personnel with proven skills in accordance with the requirements of the standard PN-EN 1SO 9712,
Competences verified by the manufacturer (regarding only VT).

Documents used by manufacturers, other than specified under Clause 2.2 of standard PN-EN 1SO
3834-5:

PN-EN 1011-2 Welding - Recommendations for welding of metallic materials - Part 2: Arc
welding of ferritic steel.

PN-EN 1011-3 Welding — Recommendations for welding of metallic materials - Part 3. Arc
welding of stainless steel.



10) Regulations regarding the surveillance over the certificate issued are included in the contract no.
76265/CS/2020 of 28.02.2020 on certification for the compliance with the PN-EN ISO 3834-2:2007.

11) The certificate expires if the obligations stipulated in the contract no. 76265/CS/2020 of 28.02.2020 on
certification for the compliance with the PN-EN 1SO 3834-2:2007 are not satisfied.

Director of Certification\and Conformity
Assessment Department

Annex, issue | of 18.12.2020 to the certificate to comply with the standard PN-EN I1SO 3834-2:2007 no. CSW/899/2020



